HERSTELLUNG EINIGER SCHLEIF:-UND
POLIERMITTEL Von DR. FELIX TROJER

M1t 2 Abbildungen (Osterr.-AmerikanischesMagnesit-A.-G., Radenthein)

In einzelnen Industrielaboratorien ist der Verbrauch an Schleif- und
Poliermitteln mitunter so groll, dall man sich genétigt sieht, diese selbst
herzustellen. Das Ziel der vorliegenden Ausfiithrungen ist, auf wesentliche
Punkte in der Herstellung von Schleif- und Poliermitteln hinzuweisen,
soweit sie zur Anfertigung von Dinn- und Anschliffen oxydischer Industrie-
produkte interessieren. Mit Absicht wird dabei auf erschwerende Bedin-
gungen Riicksicht genommen.

Wer sich schon mit dem Schleifen befafite, weill, dal sich die Schleif-
mittel um so besser ausniitzen lassen, je weniger Unterkorn die jeweiligen
Kornklassen aufweisen. Man wird deshalb, wenn kiufliches Siliziumkarbid
oder Korundpulver zur Verfiigung steht, diese nochmals durch Sieben vom
Unterkorn trennen und nach Moglichkeit auch in der KorngréBe nach
oben einengen. Damit kein Abfall entsteht, gibt man das Unterkorn zur
niachst feineren Kornklasse, bevor diese dem Sieben unterworfen wird. Bei
Ausgang von stiickigem Schmelzkorund muBl dieser vorerst gebrochen und
in einer Kugelmihle oder besser noch in einer Stabmiihle auf etwa < 1 mm
gemahlen werden. Welche Siebe man anschlieend zum Sieben verwendet,
ist gleichgiiltig, doch ist es zweckmiBig, sich an die gebrauchlichen Korn-
klassen zu halten und etwa folgende Siebe zu verwenden:

Maschenzahl Lichte Maschenweite Schleifpulver entspricht
je ccm in mm in mm etwa
144 0.49 1 0.49—0,30
400 0,30 } 0,30—0,15 Korund I
1000 0,15 1 K d o
3600 010 | o15—0,10 orund 0—2
10.000 0,06 } 0,10—0,06 Korund 3/o

Es ist sehr zweckmiBig, jedes Sieb vor der Verwendung mit Mikroskop
und Mikrometer auf die Richtigkeit der angegebenen Maschenweite, die
Form und die GleichmiBigkeit der Maschen, zu #iberpriifen. Allein mit
dem Auszihlen der Maschen pro Quadratzentimeter kann man auch unter
Beriicksichtigung der Drahtstirke fehlerhafte Resultate erhalten.

Brecher, Miihle und Siebe werden durch dem Korund leider stark ab-
geniitzt. Den Schmirgel, der durch das 10.000-Maschensieb ging, mahlt
man in einer Kugelmiihle abermals etwa 1—2 Stunden und trennt ihn dann
mit der Schlimmapparatur nach LE CHATELIER in zwei Fraktionen. Da
manchen heute vielleicht die Einfithrung in die ,,Metallographie’ von
P. GOERENS (1) oder das ,Lehrbuch der Erzmikroskopie“ ven
H. SCHNEIDERHOHN und P. RAMDOHR (2) nicht zur Verfiigurg
steht, sei die Abbildung der Apparatur daraus mit einigen geringfiigigen
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Anderungen iibernommen “und® zum Teil “wértlich nach GOERENS be-
schrieben: In der Abb. 1 stellt (A) ein Glasrohr (etwa 400 mm hoch, 50 mm
lichte Weite) dar, das oben und unten durch einen Gummistopfen ver-
schlossen ist. Der untere Stopfen trigt in einer Durchbohrung einen kleinen
Trichter (G), dessen Offnung unten herausragt. Die Offnung des Trichters
ist mit einem Drahtnetz (d) verschlossen. Das durch (e) geleitete Wasser
wird durch dieses Netz verteilt. Etwas hoher als der Glastrichter steht ein
aus Kupferblech gefertigter Doppelkegel (E) von folgender Ausfiihrung:
Man stellt einen Kegel her; auf halber Hohe schneidet man den Kegel
in zwei Stiicke, wodurch ein kleiner Kegel und ein Stumpf entstehen. Den
Kegelstumpf setzt man in das Glasrohr, den engen Teil nach unten gekehrt,
hierauf den geschlossenen Kegel mit der Spitze nach oben, wobei die groflen
Bodenflichen beider Teile in einer Ebene liegen sollen. Durch die Mitte
des oberen Gummistopfens tritt ein langes Glasrohr (K) mit 5mm lichter
Weite, welches bis an die Spitze des Konus reicht und zur gleichmiBigen
Zuleitung des Schmirgels dient. Dieser gleitet an dem Kegelmantel herab
und fallt in den aufsteigenden Wasserstrom, der die feinsten Teilchen
mitfiihrt. Die groben Korner sinken herab und sammeln sich am Boden
des Apparates um den Trichter herum. Die vom Wasserstrom mitgefithrten
Teilchen steigen empor und verlassen den Apparat durch ein seitlich an-
gebrachtes Rohr (1), welches an der unteren Biegung einen Ansatz (H)
tragt, der in einen Gummischlauch ausliuft und mit einem regulierbaren
Quetschhahn (Q,) versehen ist. Der Gummischlauch soll dann in eine
mindestens 10 Liter fassende Flasche fithren und frei enden, um eine
Saugwirkung der angesammelten Schmirgeltriibe auf die Apparatur zu ver-
hindern und mittels des Quetschhahnes die Durchfluligeschwindigkeit, unter
Beobachtung der Meniskushohe in (n), einstellen und kontrollieren zu
konnen. Man stellt nun den WasserzafluB bei (e) so ein, daB bei ge-
schlossenem Quetschhahn (Q,) am Uberlauf (U), der auch zur Vermeidung
von Saugwirkungen aus einem beiderseitig offenen T-Stiick besteht, etwas
Wasser iiberlauft: Hierauf verschiebt man die am Glasrohr (n) angebrachte
Skala so, dal ihr Nullpunkt mit dem Meniskus iibereinstimmt. Nun wird der
Quetschhahn (Q,) auf die durch Vorversuche ermittelte giinstigste AusfluB-
geschwindigkeit gedffnet. Meist sind es nur wenige Tropfen in der Sekunde
bzw. wenige Einheiten in der Skala. Will man spiter unter denselben Be-
dingungen schlimmen, so gelingt dies bei Einhaltung der beschriebenen
Handgriffe. Die angesammelte Schmirgeltriibe braucht zur Kliarung einige
Stunden. Alsdann wird das klare Wasser dariiber mittels Heber abgelassen
und der Rest, der moglichst wenig Wasser enthalten soll, in einer Porzellan-
schale bei 110° C getrocknet. AnschlieBendes Sieben durch ein 10.000-Maschen-
sieb lockert den gewonnenen Schmirgel auf. Es verbleibt natiirlich auf dem
Sieb kein Riickstand.

Der Apparat wird in der Weise beschickt, da man den eingangs er-
wahnten, durch ein 10.000-Maschensieb gesiebten Schmirgel in Wasser
aufschlimmt (50 g Schmirgelpulver auf 200 ccm Wasser), die Tritbe in die
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Abb. 2.

Abb. 1. Schlimmapparat nach LE CHATE-
LIER, mit kleinen Anderungen.
Abb. 2. Geschlammter ,,200-Minuten-Schmirgel.

Flasche (p) bringt und sie durch eingeleitete Druckluft von einer Wasserstrahl-
pumpe her dauernd inBewegung hilt. MitHilfe des Quetschhahnes (Q,) regelt
man den ZufluB in den ausgeweiteten Teil (D) des Einfiihrungsrohres (K).

Glashahne sind zu vermeiden, da sie in kurzer Zeit durch den harten
Schmirgel undicht werden. Der einzige Glashahn am Rohr (1) dient zum
Ablassen der sich im oberen Rohrteil immer wieder ansammelnden sehr
storenden Luftblasen.

Mit dieser Schlimmapparatur diirfen aber nicht verschiedene Kornfein-
heiten hergestellt werden. Der Korund hat nimlich die Eigenschaft, an den
Wandungen der Glasrohre und Gummischliuche anzuhaften und wieder
sich zu 16sen, so daB dadurch nach Ubergang zu feineren Schlimmgut,
dieses standig durch einzeine grobere Kornchen verunreinigt und damit
unbrauchbar wird. Ein mehrmaliges Schlimmen desselben Gutes ist zur
Erzielung gleichmaBiger Koérnungen sehr giinstig. Die Abb. 2z zeigt, was
man mit mehrmaligem Schlimmen erzielen kann. Das restierende grdbere
Korn verwendet man als 5. Schmirgelsorte und das geschlammte Gut ent-
sprechend etwa dem ,,200-Minuten“-Schmirgel als Schmirgelsorte O.
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Die auf die eben beschriebene Art gewonnenen Schmirgelsorten kon-
trolliert man schlieBlich noch mikroskopisch auf die Reinheit der Siebung
und Schlimmung, indem man das Augenmerk bei gesiebtem Schmirgel
auf zusammengebackenes Korn und bei geschlemmten Schmirgel auf mit-
geschlepptes Grobkorn richtet. Eine genaue Vermessung der Korner oder
gar eine Korngroflenanalyse herauszuarbeiten, wire nicht nur zeitraubend,
sondern nach gewissenhafter Siebung und Schlimmung auch iberflissig.

Unschwer kann man mit den gewonnenen Schmirgelsorten Schleifpapier
herstellen. Man muBl nur véllig richtungsfreies, dichtes und hartes Papier
verwenden, welclies man aufgespannt mit einem diinnen Leim-Schmirgel-
Brei bestreicht. Es eignet sich dazu am besten Knochenleim. Abgeniitzte
Papiere konnen von neuem bestrichen werden.

An Poliermitteln gibt es das Eisenoxyd als Polierrot, Englischrot oder
Rouge, das ,black magnetic rouge®, ein dhnliches, dem Fe,O, entsprechen-
des aus Fe,O, durch Reduktion gewonnenes Poliermittel (2), griines Chrom-
oxyd, Magnesia usta und schlieBlich Tonerde. Fiir oxydische Praparate,
welche meist gr6Bere Hirte als sulfidische haben, eignet sich das hirtere
Poliermittel, die Tonerde am besten, deshalb sei ihre Herstellung in kurzen
Zigen geschildert:

Véllig alkalifreier Ammoniakalaun wird zunichst langsam in einem
Muffelofen unter Vermeidung des Schmelzens erhitzt, bis sich die Haupt-
menge des Ammonsulfates verflichtigte. Hernach steigert man die Tem-
peratur rasch auf etwa 1000°C und halt diese Temperatur etwa I bis
2 Stunden, um die Tonerde voéllig in die g-Form = Korund iiberzufiihren. Je
nach der Erhitzungsdauer ist die Tonerde grober oder feiner und fiir
hartere oder weichere Minerale geeignet. Sie ist aber noch immer sub-
mikroskopisch fein. Nach dem Abkiihlen siebt man die Tonerde durch ein
v6llig sauberes 10.000-Maschensieb, um die zusammengebackenen IPartien
zu verteilen, nicht etwa um grobere Teilchen herauszusieben. Alles geht
durch das Sieb. Anschliefend schlammt man die gewonnene Tonerde am
besten in 99 % igen Alkohol im Verhiltnis 1:2 auf. Diese Tonerde kann man
dann sowohl fir wasserunempfindliche als auch fiir hydratisierende
Minerale verwenden. Bei Verwendung fiir wasserunempfindliche Mineralien
verdiinnt man ein kleines Quantum mit destilliertem Wasser je nach Bedarf
etwa I:2 bis 1:10. MuB in Petroleum poliert werden, so verwendet man
hiezu trockene Tonerde.

Magnesia usta stellt man folgendermaBlen her: Man fillt aus einer
chemisch reinen eisenfreien MgNO,-Lésung durch Ammonkarbonat basi-
sches Magnesiumkarbonat, filtriert dieses und erhitzt den Niederschlag auf
etwa 400°C. Nach dem Sieben verwahrt man die gewonnene Magnesia
usta unter Luftabschlufl, da sie leicht hydratisiert.
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